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CEGUNKROL

Vallalkozasomat 1986-ban inditottam el, az akkori lehetéségek keretei kozott
egyeni vallalkozoként, majd 1996-ban létrehoztam a kft-t.

Folyamatosan épitettik ki a fémtdmegcikkek gyartasahoz szikséges
teljes kapacitast: mindenek el6tt a szerszamkeészitést, de megfelelé gép-
parkot hoztunk Iétre a galvanizalashoz és a szinterezéshez is.

Kiemelt tevékenységi korlink a szerszamkeészités: a legkorszerlbb
technoldgiat képviselé gépeken végezziik a huzal-, és tdmb-szikraforga-
csolast, a 3D-s keménymarast és a startlyuk-furast.

A korszer(i technolégia, a magas szint(i szakértelem, a preciz, megbiz-
haté munkavégzés, a piacképes arak, a vallalt hataridék pontos betartasa
révén ceglnk ismertté valt mind a magyar, mind a kulfoldi piacon. Egyre
tébb gépgyartd, szerszamkészité, mlanyag-feldolgozé cég gyartatja
nalunk szerszamait, nagy precizitast igényl6 munkadarabjait. Nagyobb
szerszamkészit§ cégek szamara rendszeresen végziink forgacsolo
bérmunka tevékenységet is.

Czibere Antal
tulajdonos, Ugyvezetd




TEVEKENYSEGEINK

e Fémtomegcikk gyartasa
(flggdnycsipeszek, karnisok,
kiegészitok, stb.)

e Galvanizalas forgdédobos
technoldgiaval

e Szinterezés

e Szerszamkeészités

e Huzal-, tdmb-,szikraforgacsolas,
startlyuk-furas, 3D-s kemény-
maras

Szerszamkeészités

Vallaljuk hére lagyuld muianyag
froccsonté szerszamok tervezését,
készitését. Ezenkivil excenter- és
hidraulikus présgépekhez kivago,
hajlitd, kombinalt szerszamokat is
készitlink illetve az ilyen szersza-
mok javitasat és azok felujitasat
is végezzik. A csucstechnoldgiat
képvisel6 modellezé és megmun-
kalé programokkal tudjuk a felada-
tokat elvégezni. (Rhinoceros, Mas-
tercam X2)
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Cégunk legkorszertibb
technoldgiat képvisel6

gépparkja:

Robofil 290

Roboform 35 a
Charmilles HD8 i
Robofil 4000 J.,
Roders RFM760 ;

Aurburg 760-1500
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A SZIKRA

i FORGACSOLAS

TECHNOLOGIAJA

A szikraforgacsolas olyan fém-
megmunkalasi technolégia,
amelynek soran a szerszam
anyaga puhabb, mint a vele
megmunkalni kivant anyagé.

A huzal szikraforgacsolas a szikra-
forgacsolasok egyik fajtaja. Lényege
hogy az elektroda és a munkadarab
kozott szabalyozott elektromos
folyamatok valasztjdk le a mun-
kadarabrol az anyagi részecskéket.
A forgacsolast tobbnyire réz-, vagy
killonféle bevonattal ellatott huzallal
veégzik. A huzal szikraforgacsolas
mind sikbeli és térbeli alakzatok
elkészitésére hasznalatos.

A huzal szikraforgacsolas alkalma-
zasanak elénye hogy térbeli alakzatok
is pontosan megmunkalhatdak.

A tomb szikraforgacsolas sordn a
forgacsolast egy formara munkalt
tomb-szerszam végzi. A szerszam
anyaga voOrosréz vagy grafit, ke-
meényfémek esetén tébbnyire vol-
fram.

Tipikus alkalmazasi terllete a
kllonb6zé froccsontd szerszamok
el6allitasa.



Huzal-szikraforgacsolas

A huzalszikra forgacsolas soran a huzalszikra forgacsolé gépeinkkel a
legprecizebb, legpontosabb méreteket tudjuk betartani. A huzal szikra-
forgacsold technolégiaval az elékészitett munkadarab hékezelés utan
alakithato, fuggetlenil keménységétdl. (Pl. vidiat is vagunk). A legujabb
440-es Charmilles géplinkkel 400 mm magassagu vagas is készithetd, és
30 fokos megmunkalasi szdg is lehetséges.

Huzal-szikraforgacsold gépeinkkel mindenféle fémes anyag megmun-
kéalhato, igy réz, aluminium is. 3D-s, illetve mUiszaki rajzokrdl készitjuk a
megmunkalé programokat. Az alsé és a felsd fej mindharom géplinkon
kilén programozhatd, igy nem okoz problémat semmilyen egyenes vo-
nallal lekdvethetd felllet elkészitése. A munkatartomany: 340 x 450.

Tédmb-szikraforgacsolas

Roboform 35 Charmilles tipusu témb-szikraforgacsolé gépiink teljesen
CNC-vezérlésl. Az elérhetd fellileti finomsag: 0,4 Ra. Ennél a gépnél a 3R
gyartmanyu elektréda befogé szerszamcsaladot hasznaljuk, mely elektro-
dakat a mardgéplnkdn pozicidbiztosan készitlink el. A munkadarabokat
rezgéselnyeld felfogd asztalra régzitjik igy a megmunkalas soran a marok
élei kevésbé kopnak és a kivant méret igy precizen elérheté. Utdlago-
san meneteket tudunk szikrazni kilonféle edzett szerszamlapokba az
erre alkalmas elektrodakkal (vididba is).

Startlyukfuras

A szerszamkeészités soran lagy- és edzett anyagok ezredmilliméter pon-
tos pozicidban torténd furasara haszndljuk ezt a Charmilles gyartmanyu
startlyuk-furégépet, 0,3 - 0,5 - 0,8 - 1 - 2 mm atmérdji lyukakat tudunk
szikrazni a szerszamlapokba, (vididba is).

3D-s keménymaras

Rdders 760 tipusu gyors mardgépilink alkalmas a keménymarasra, ezaltal
a szerszamalkatrészeket edzett allapotban is meg tudjuk munkalni. igy ér-
jik el a maximalis pontossagot, a preciz illeszkedést. A munkatartomany:
550 x 760.
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NEHANY TIPIKUS FELADAT,
AMELYEKET HATEKONYAN
SZIKRAFORGACSOLASSAL
LEHET ELVEGEZNI
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REFERENCIAINK

Bausch Tooling Kift.

Krone Kft.

Csepel Auté Szerszamprogress Kift.
Ferro-Tool Zrt.

Variotechnika Kft.

Pharma-Tool Kft.

Warema Kft.

Kalle Hungaria Kft.

Delta Mérnoki Iroda Kft.

PELDAK MEGMUNKALT
MUNKADARABOKRA
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1. CZIBERE KFT.
v
2360 Gyal, Bem Jozsef utca 21.

F.¥ CZIBERE KFT.

2360 Gyal, Bem Jozsef utca 21.
Tel.:/Fax: +36 29 340 156
Mobil: +36 70 3850 125
E-mail: czibere@monornet.hu
czibere@czibere.hu

www.czibere.hu
Bankszamlaszam: 11718000-20400196



